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   Автомат формирования заготовок жестких сгораемых картузов (ЖСК) предназначен
для формования заготовок ЖСК с относительной влажностью 50-60 % методом
насасывания из водного раствора пироксилин-целлюлоза-тротил (ПЦТ) с концентрацией
0,8-4 % и максимальными габаритами изделия 350 мм по высоте и 200 мм по диаметру.

     Технические данные
              

       Производительность, штук/час

     

        40-60

    
         

       Габариты получаемых заготовок, мм

     

        

    
         

       - диаметр

     

        200

    
         

       - высота

     

        350
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       Расход воздуха в пневмосети, м3/мин

     

        

    
         

       - в силовой

     

        0,1

    
         

       - в технологической

     

        3,0

    
         

       Давление воздуха, МПа (кгс/см2)

     

        

    
         

       - в мерниках

     

        0,2 (2)
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       - в силовой пневмосети

     

        0,4 (4)

    
         

       Расход воды для промывки, м3/мин

     

        0,15

    
         

       Остаточная влажность заготовок, %

     

        50-60

    
         

       Степень вакуумирования, кгс/см2

     

        0,1

    
         

       Время достижения степени вакуумирования, с

     

        20
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       Рабочее давление масла в гидросистеме, МПа (кгс/см2)

     

        2,0-3,0 (20-30)

    
         

       Габаритные размеры, мм

     

        

    
         

       - Длина

     

        2230

    
         

       - Ширина

     

        1450

    
         

       - Высота

     

        4500
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